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DETAIL:

ECHELLE 1:15

Feuillard Inox 19 x0,

2 xJonction échelle / Main courante de garde corps
2 x Jonction échelle / Sous lisse de garde corps

Plinthe
R1785 Int

Main courante

R1803 Int . . . ;
A ajuster sur chantier en fonction de la distance

de l'arrivée d'échelle

N
S 1xVIS AUTOFOREUSE TH ©4.8x32 ZINGWE
Sous lisse
R1820 Int
1XVIS AUTOFOREUSE TH ©4.8x16 ZINGYE
1x Raccord Droit pour plinthe
4xVIS AUTOFOREUSE TH ©4.8x16 ZINGYE
. 1 Ensem . n . . Date Noms
. NB Matiere AGO3 & Inox 304L | Poids : Kgl ——157770754 ==
Traitementlnox Peint Finition :Inox Ral 7038 verifie. | 24/10/24 BP
Nom clientHWV FACILITIES NV Numéro commandé&3113
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Indic]  Date Nom Modification L FormatA3 Code Catalogue : Feuille: 1/5
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1xRaccord de main couranteen T
ref: 100252

Lo O 1x Montant Spécial
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U N 1XRACCORD MONTANT / PLINTHE (FIXATION APPLIQUE)
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2x plaque d'adaptation pour embase en appliqu
Refi43113-120
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NB : 8 Ensem | MatiéreAGO03 & Inox 304L | Poids : Date roms
Poids K e | 24770724 | FG

Traitement Inox Peint Finition Inox Ral 7038 veriie | 24/10/24 BP

Nom client HWV FACILITIES NV Numéro commandé311]

ENSEMBLE MONTANT GC DA3 Feuillard ALu I !.) C K
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NB:8

Matiere : AGO3

Poids 2.38 Kg

Traitement BRUT

Finition : Brut

Date Noms
Dessiné 24/10/24 FG
Vérifié 24/10/24 BP

Nom client HWV FACILITIES NV

DETAIL MONTANT

Numéro commande43113
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NB:16 Matiére :Inox 304L i Dare rome

Poids 0.60 Kg e 124710724 | FG
Traitement Inox Peint Finition :Inox Ral 7039 verifie | 24/10/24 BP
Nom client HWV FACILITIES NV Numéro commandd3113
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PARTIE DROITE PARTIE DROITE

DETAIL MAIN COURANTE CINTREE A 90° LG développer =2993mm  perpEINT DETAIL SOUS LISSE CINTREE A 90° LG développer =2993mm  RETREINT
QT=4 50mm QT=4 50mm
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PARTIE DROITE
X 60mm

PARTIE DROITE
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DETAIL PLINTHE CINTREE A 90° LG développer =2818mm

QT=4
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ATTENTION LE CINTRAGE DES MAIN COURANTE , SOUS LISSE & PLINTH
DOIT ETRE REALISE AVEC LES GABARITS DE CINTRAGE PREVU A CETTE EFF
NB : voir détail ~ |MatiéreALU Poids : K e rome
_ i d oene | 13711724 |G
Traitement : Finition : Vérifié 13/11/24 BP
Nom clientHWV FACILITIES NV Numéro commandé3113
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